K3C?e 1 OT IS 



(12) NACH DEM VERTRAG UBER DIE INTERNATIONALE ZUSAMMEN ARBEIT AUF DEM GEBEET DES 
PATENTWESENS (PUT) VEROFFENTLICHTE INTERNATIONALE ANMELDUNG 



(19) Weltorganisation far geistiges Eigeatum 
Internationales Biiro 

(43) Interna donales VerofiTentUchnngsdatmn 
14. Juli 2005 (14.07.2005) 




(10) Internationale Verflffentfichungsnummer 

PCT WO 2005/063906 Al 



(51) Internationale Paten tklassifikation 7 : 



C09J 7/00 



(21) Internationales Aktenzeichen: PCT/EP2004/0 14329 

(22) Internationales Amn eld eda turn: 

16. Dezember2004 (16.12.2(XM) 



(25) Einreichungssprache: 

(26) Veroffentlichungssprache: 



Deutsch 
Deutsch 



(30) Angaben zur Prioritat: 

103 61 4753 23. Dezember 2003 (23.12.2003) DE 

(71) Anna elder (fur alle Bestimmungsstaaten mit Ausnahme von 
US)z LOHMANN GMBH & CO. KG [DE/DE]; Irlicher 
Strasse 55, 56567 Neuwied (DE). 

(72) Erflnder; und 

(75) Erfinder/Anm elder (nur fur US)z BLUM, Walter 
[DE/DE]; Marienstrasse 12, 56567 Neuwied (DE). 
WESTER, Dirk [DE/DE]; Lerchenstrasse 13, 57537 
Wissen (DE). WIEGMANN, Volker [DE/DE]; Kathari- 
nenstrasse 15, 65232 Taunusstein (DE). 

(74) AnwaJt: FLACCUS, Rolf -Dieter; Bussaidweg 10, 50389 
Wesseling (DE). 

(81) Bestimmungsstaaten (soweit nicht anders angegeben, fur 
jede verfugbare nationale Schulzrechisart )z AE, AG, AL, 
AM, AT, AU, AZ, BA, BB, BG, BR, BW, B X BZ, CA, CH, 
CN, CO, CR, CU, CZ, DK, DM, DZ, EC, EE, EG, ES, FI, 
GB, GD, GE, GH, GM, HR, HU, ID, IL, IN, IS, JP, KE, 
KG, KP, KR, KZ, LC, LK, LR, LS, IT, LU, LV, MA, MD, 
MG, MK, MN,MW, MX, MZ, NA, NI t NO, NZ, OM, PG, 
PH, PL, PT, RO, RU T SC, SD, SE, SG, SK, SL, SY, TJ, TM, 



TN, TR, TT, TZ, UA, UG, US, UZ, VC, VN, YU, ZA, ZM, 
ZW. 

(84) Bestimmungsstaaten (soweit nicht anders angegeben, JUr 
jede verfUgbare regionale Schutzrechtsart)i ARIPO (BW, 
GH, GM, KE, LS, MW, MZ, NA, SD, SL, SZ, TZ, UG, 
ZM, ZW), eurasisches (AM, AZ, BY; KG, KZ, MD, RU, 
TJ t TM), europaisches (AT, BE, BG, CH, CY, CZ, DE, DK, 
EE, ES, FT, FR, GB, GR, HU, IE, IS, IT, LT, LU, MC, NL, 
PL, PT, RO, SE, SI, SK, TR), OAPI (BP, BJ, CP, CG, CI, 
CM, GA, GN. GQ, GW, ML. MR. NE, SN. TD, TG). 

Erklarungen gemaB Kegel 4.17: 

— hinsichtlich derr Berechtigung des Anmelders, ein Patent zu 
beantragen und zu erhalten (Regel 4.17 Ziffer ii) fur die 
folgenden Bestimmungsstaaten AE, AG, AL, AM, AT, AU, 
AZ, BA, BB, BG, BR, BW, BY, BZ CA, CH, CN, CO, CR, 
CU, CZ, DK, DM, DZ, EC, EE, EG, ES, FI, GB, GD, GE, 
GH. GM, HR, HU, ID, IJL IN, IS, JP, KE, KG, KP, KR, KZ, 
LC, LK, LR, LS, LT, LU, LV, MA, MD, MG, MK, MN, MW, 
MX, MZ, NA, NI, NO, NZ, OM, PG, PH, PL, PT, RO, RU, 
SC, SD, SE, SG, SK, SL, SM, SY, TJ, TM, TN, TR, TT, TZ, 
UA, UG, UZ, VC, VN, YU, ZA, ZM, ZW, ARIPO Patent (BW, 
GH, GM, KE, LS, MW, MZ, NA, SD, SL, SZ, TZ, UG, ZM, 
ZW), eurasisches Patent (AM, AZ, BY, KG, KZ, MD, RU, 
TJ, TM), europaisches Patent (AT, BE, BG, CH, CY, CZ, 
DE, DK, EE, ES, FI, FR, GB, GR, HU, IE, IS, IT, LT, LU, 
MC, NL. PL, PT, RO, SE, SI, SK, TR); OAPI Patent (BF, BJ, 
CF, CG, CI, CM, GA, GN, GQ, GW, ML, MR, NE, SN, TD, 
TG) 

— Erfindererktdrung (Regel 4. 17 Ziffer iv) nur fur US 
Veroffentlicht: 

— mis internationalem Reckerckenberickt 

Zur Erklarung der Zweibuchstaben- Codes und der anderen Ab- 
kurzungen wind auf die Erkldrungen ("Guidance Notes on Co- 
des and Abbreviations") am Anfang jeder regular en Ausgabe der 
PCT-Gazette verwiesen. 



^ (54) Title: SEALING STRIP FOR ADHERING VAPOUR-BENDING AND VAPOUR-SEALING FILMS, AND METHOD FOR 
THE PRODUCTION THEREOF 



m 
o 



o 



(54) Bezeichnung: DICHTUNGSB AND ZUR KLEBUNG VON DAMFSPERREN- UND DAMPFBREMSFOLIEN SOWDE VER- 
FAHREN ZUR HERSTELLUNG 

(57) Abstract: The invention relates to self-adhesive, flexible sealing strips comprising at least one flexible, self-adhesive core or 
at least one flexible, self-adhesive carrier layer provided with a covering or a double-sided coating consisting of a second adhesive 
system. 

(57) Zusammenfassung: Die vorliegende Erfindung betrifft selbstklebende flexible Dichtungsbander, umfassend zornindest einen 
flexiblen, selbstklebenden Kern oder zurnindest eine flexible, selbstklebende Tiagerschicht, der/die mit emer Ummanielnng oder 
beidseitigen Beschichtung aus einem zweiten KlebstoSsystem versehen ist. 
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DiciLtvuigsbaiid z\ur Klebung von Dampf speirr en- und Dompfbrems- 
folien sowie Verf abren zur Herstellung 

Die vorliegende Erfindung betrifft ein selbstklebendes, 
f lexibles Dichtungsband auf Basis eines flexiblen, selbst- 
klebenden Kerns, der mit einem zweiten Klebstoff system urn- 
mailt el t oder bescbicbtet 1st, insbe sondere zur Klebung von 
Dampf sperr en- und Dampf bremsf olien, sowie Verfahren zu sei- 
ner Herstellung'. 

Bine normale Baufeuchte lasst sich nicbt umgeben, aber eine 
permanent e Durchfeuchtung yon Bauteilen in oder an Bauwer- 
ken sollte auf jeden Fall vermieden werden, da dies baufig 
zu Schaden fubrt- 

Die Feucbtigkeit kann von aufien in Bauwerke oder Bauteile 
eindringen, zumeist wezm ein Bauteil kaputt, verstopft, ge- 
rissen oder unvollstandig ist. So kann beispielsweise eine 
Fassade in kurzer Zeit dur cnf eucbt en , wenn eine Regenrinne 
verstopft oder undicbt, Dachziegel kaputt oder verrutscht, 
Anschliisse von Schomstein oder Dachfenstem defekt, Risse 
im Aufienputz vorhanden oder Abdi cbtungen fehlerhaft sind 
oder gar ganz f eblen. 

Hauf ig entstehen f eucbte Stellen an Bauteilen aber auch 
durch das Kondens ier en von Feucbtigkeit an kalten Stellen. 
Der kondensierte Was ser dampf vrird als ff Tauwasser u bezeicb- 
net. Unter bestimmten klimatiscben Bedingungen kann sicb 
die Feucbtigkeit der Raumluf t im Wand-, Decken- und Boden- 
bereich auf den Oberf lacben oder im Xnneren von Bauteilen 
als Tauwasser niederscblagen. Die Folge sind dur cbf eucbt ete 
Bauteile, insbes on de r e Damn -Mat er ial , eine verminder t e War- 
medammung, Scbimmelbildung und scblie&licb weitergebende 
Bauachaden. 
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Zur Vermel dung von Tauwasser genttgt manchmal eine Andemng 
der Heiz- und Luf tungsgewohnheiten in den betroffenen Rau- 
men, damit keine weiteren Schaden entstehen. Xn manchen 
Schadensfallen sind jedoch umfangreiche SanierungsmaSnahmen 
erforderlich, um zukiinf tigen Tauwasserausf all zu vermeiden. 

Zuiq Schutz des Mauerwerks und der Daramstoffe wird beim den- 
ban oder bei Saniemngsmafinahmen eine Dampfsperre oder 
Dampfbremse eingebaut, die verhindert, dass sich beispiels- 
weise hinter einer Innendammung Tauwasser sammelt. Die 
Feuchtigkeit der Raumluf t kann dann das Damm-Material nicht 
mehr erreichen. Bei einer Dachdammung erhoht die Dampfsper- 
re oder Dampfbremse gleichzeitig die Winddichtigkeit . 

Dampfsperren und Damp fbr ems en bestehen ublicherweise aus 
Folien wie zum Beispiel PVC-Folien, PE-Folien (Polyethylen) 
oder Aluminiumf olien. Es kommt aber auch Dachpappe zum Kin- 
sat z . Daneben eignen sich aber auch Putze, Pappen, Holz so- 
wie Gipskarton- oder Holzwerkstof f platten zur Erstellung 
einer dauerhaf ten und voll durchgehenden luftdichten 
Schicht . 

Bei Verwendung von Dampf sperrenf olien und Dampfbremsf olien 
mussen diese dauerhaf t dicht auf tlntergrunde wie Bet on, 
Mauerwerk, Putz, sagerauem Holz und dergleichen geklebt 
werden, damlt sie ihre Dichtfunktion auf Dauer erfullen 
k6nnen. Bin besonderes Problem stellen diesbezuglich Mauer- 
werksfugen dar. 

Die Klebung der Dampf sperrenf olie oder Dampfbremsf olie 
sollte dauer e las tisch sein, um Gebaudebewegungen ausglei- 
chen zu konnen. Ferner wird eine Alterungsbestandigkeit der 
Klebung gefordert, und der Markt wunscht auch Iidsemittel- 
freiheit, Utaweltvertraglichkeit und Soforthaf tung des Kle- 
bers . 
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Bi slang wurden Dampf sperr enfolien Damp fbr ems folien mit- 

tels eines Kartuschenklebers au£ Dispersionsbasis verklebt . 
msbesondere war die Wandanschlussbef estigung einer Dampf - 
sperrfolie bisher nicht anderweitig als mit Kar tus chenkl e - 
bern zu 16s en - Diese Kartuschenkleber sind zwar losemittel- 
frei, bauen jedoch, je nach Umgebungsbedingungen, erst: nach 
uber 20 Minuten, teilweise bis zu 24 St und en benfitigend, 
eine stabile Haftung auf . Daruber hi nans unterliegen diese 
Kartuschenkleber we iter bin der Gefahr, sich bei spaterer 
Feucht igkeit sbeauf schlagung abzubauen . 

Aufgabe der vorliegenden Erf indung war es daher, ein Kle- 
bersystem bereitzustellen, Welches 16semittelf rei, umwelt- 
vertraglich, sofort haftend, flexibel, dauerhaft elastisch 
und alterungsbestandig ist. 

Die Aufgabe wird erf indungsgemaS durch ein Dampf sperr en - 
dichtband gelost, bei dem ein flexibler, selbstfclebender 
Kern oder eine flexible, selbstklebende Tragerscbicht mit 
einer Utamant e lung oder beidseitigen Beschichtung aus einem 
zweiten Klebstoff system versehen ist. Der Aufbau des erf in- 
dungsgemafien Dampf sperrendichtbands ermoglicht zum einen 
eine dauerhafte Klebung von Dampf sperr folien oder Dampf - 
bremsf olien und hat zum anderen auf grund des f lexiblen 
Kerns die Eigenschaft, Unebenheiten der Oberflacbe, z. B. 
Mdrtelfugen oder raue Oberflachen , auszugleichen und abzu- 
dichten. Dariiber binaus stellt der klebende Kern des Dampf - 
sperrendichtbandes sicher, dass das System bei Verletzung 
der Utamant elung bzw. Bes chichtung weiterhin klebend und 
dicht bleibt. 

Bei dem Kern bzw. der Tragerschicht handelt es sich um ei- 
nen we i chen, dauerelast ischen HeiSschmelz-Kleber mit nied- 
riger Glasubergangstemperatur (Tg) . Das Kernmaterial weist 
auch bei Temperaturen von unter +5°C eine ausreichende Fie- 
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xibilitat auf. Als Kermnaterial konnen verschiedene flexib- 
le und klebende Materialmen eingesetzt werden . Besonders 
geeignet sind thermoplastische Kautschuke auf Basis von 
Styrol-lsopren-Styrol-Blockcopolymeren oder Styrol- 
But adi en- Styrol -Blockcopolymeren sowie Copolymer e des Vi- 
nylacetats, Polyisobutylene und thermisch oder durch UV- 
Bestrahlung vernetzte Acrylate, die aufgrund ihrer Formu- 
lierung eine Gla sub er gangs temper atur (Tg) von weniger als 
0°C, beispielsweise bis in den Bereich urn -12°C, aufweisen. 

Die Dicke des Kerns /der Tragerschicht liegt vorzugsweise 
zwischen 0,1 und 8 mm, besonders bevorzugt zwischen 1 mm 
und 5 mm. Die Breite des Kerns/der Tragerschicht liegt vor- 
zugsweise zwischen 1 mm und 10 mm, 

Eine Aufdoppelung oder Faltung des Kern- /Tragerschicht - 
materials, urn grofiere Dicken zu erreichen, ist mdglich. 
Auch die AnzahJL der Kerne /Tragerschicht en pro Dampf sperren- 
dichtband 1st variabel. 

Der Kern/die Tragerschicht muss keine bestimmte Form auf- 
weisen. Er kann im Querschnitt rund, oval, rechteckig oder 
quadrat i sen sein, aber auch eine beliebige andere Form ha- 
ben. 

Aufgrund seiner Formulierung ist der Klebstof f des 
Kerns /der Tragerschicht auch bei niedrigen Tempera turen, 
z.B. im Bereich um -5°C, dauerhaft anschmiegsam. 

Die Ummantelung bzw. Beschichtung besteht aus einem exp au- 
di er ten Haftklebeband, das vorzugsweise auf Basis eines 
Dispersionsreinacrylats hergestellt wird. 

Das Dispersionsreinacrylat basiert vorzugsweise auf weich- 
machenden Monomer en wie 2-Ethylhexylacrylat, 1-Butylacrylat 
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oder n-Butylacrylat . Sof era die tJmrnantelung/Abdeckung nicnt 
aus einem Kleber auf Basis eines Dispersionsreinacrylats 
bestebt, werden Klebstofre auf Basis von Vinylisobutyletlier 
oder Isobuten bevorzugt . 

Durch die Expansion des Haf tklebs toffs wird eine hoherer 
Masseantrag realisiert, der eine optimale Benetzung der je- 
weiligen Oberflache ermoglicht , was zu einer optimalen Ab- 
dicbtung der Dampf sperren- /Dampfbremsf olie ftinrt . Dies 1st 
im Besonderen bei der Abdicntung iiber Mauerwerksfugen bin- 
weg von Vbrteil. Dabei weist die Uinmantelung/Besch±chtung 
vorzugsweise eine schaumartige Struktur auf, die gewahr- 
leistet, dass sich das erf indungsgemafie Dampf sperrendicbt- 
band besser an die Oberflachenstruktur des Untergrunds an- 
passen kann. Darilber bin aus kompensiert die Dmmante- 
lung/Beschichtung den ftLr HeifSschmelzkleber typischen Ruck- 
stellef fekt. 

Die Dicke der Unmiantelung/Beschichtung liegt vorzugsweise 
zwischen 0,2 mm und 1,5 mm, besonders bevorzugt zwischen 
0,5 mm und 1 mm* 

In einer besonderen Aus fuhrungs form ist das erf indungsgema- 
Se Dampf sperrendicbtband mit verstarkenden Elementen ausge- 
rustet, die das nampf sperrendi ^h^'hTmrf insbesondere din 
Langsrichtung stabilisieren. Als vers t ark ende Elemente k6n- 
nen Faden, Gelege, Gewebe oder Gewirke verwendet werden. 



FtLr die Herstellung des erf indungsgemaiSen Dampf sperren - 
dicbtbandes werden zunachst der Kern bzw die Tragerscaicnt 
und das expandierte Haf tklebeband in eigenstandigen Her- 
stellung s pro zessen als bahnf ormige Mat eri alien hergestellt . 

zur Herstellung des expandierten Haf tklebebandes wird eine 
wassrige Dispersion des Haf tklebstof f s hergestellt, die ei- 
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nen Piillstoff aus tbermoplastischen, mit Koblenwasserstof f - 
gas gefiillten Kunststof fbohlkugelchen enthalt, welche bei 
Einwirkung einer Temperatur im Bereich zwischen 70°C und 
140°C expandieren. Diese Dispersion wird zu einem Klebeband 
verarbeitet/ welches expandiert wird. 

Zur Herstellung des Dichtungsbandes an sich l&sst man dann 
zwei vorkonf ektionier te , expandierte Haf tklebebcLoder, je 
eines pro Seite, zu einer Balm aus dem elastischen Kern- 
/TragerscMchtmaterial zulaufen und fugt es mit: diesem 
durch Druck zusammen. Dabei muss der Kern nicht zwingend 
ummantelt werden, sonde rn kann auch als Zwischenlage zwi- 
schen zwei Bahnen des expand! ert en Haf tklebebandes eingela- 
gert sein. 

Das erfindungsgemSfie Dicbtungsband eignet sick besonders 
zur Klebung von Dampfsperren- oder Dampfbremsfolien auf Un- 
tergrttzxde mit rauen Oberf l&chen, wie Beton, Mauerwerk, 
Putz, sageraues Holz und dergleichen, insbesondere zur 
Wandans c hlu s s k 1 ebung der Dampfsperren- oder Dampfbrems fo- 
lien. 
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Anspriiche 

1* Selbstklebexides flexibles Dichtungsband, umfassend zu- 
mindest e inert f lexxblen, selbstklebenden Kern odeir zumin- 
dest eine flexible, selbstklebende Tragerschicht, der/die 
mit einer Ummantelung oder beidseitigen Beschichtung aus 
einem zweiten Klebstoff system versehen 1st. 

2. Dichtungsband nach Anspruch 1, dadurch qekennzeichnet . 
dass es sich bei dem Kern/der Tragerschicht um einen Heifi- 
schmelz-Kleber mit niedrigem Tg-Wert handelt. 

3. Dichtungsband nach Anspruch 1 oder 2, dadurch crekenn- 
zeichnet , dass das Material fur den Kern/die Tragerschicht 
aus der Gruppe ausgewahlt 1st, die aus thermoplastischen 
Kautschuken, welche auf Basis von Styrol-lsopren-Styrol- 
Blockcopolymeren oder S tyro 1 - But ad i en - S tyro 1 - 
Blockcopolymeren basieren. Copolymer en des Viny lace tats, 
Polyisobutylenen und Acrylaten, welche thermisch oder durch 
TJV-Bestrahlung vernetzt wurden, besteht. 

4. Dichtungsband nach Anspruch 3, dadurch qekennzeichnet . 
dass das Material fur den Kern/die Tragerschicht eine Glas- 
ubergangstemperatur <Tg) von weniger als 0°C aufweist • 

5 . Dichtungsband nach einem der vorangehenden Anspriiche, 
dadurch qekennzeichnet , dass die Dmmantelung/Beschichtung 
aus einem expandierten Haf tklebeband besteht. 

6 . Dichtungsband nach Anspruch 5 , dadurch gekennzeichnet > 
dass das Haf tklebeband auf einem Digpers ionsreinacrylat ba- 
siert. 



7- Dichtungsband nach Anspruch 6, dadurch gekermz eichnet m 
dass das Dispersionsreinacrylat auf weichmachenden Monome- 
ren basiert, die aus der Gruppe ausgewahlt sind, die aus 2- 
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Ethylhexylacrylat, 1-Butylacrylat und n-Butylacrylat be- 
st eht . 

* 

8. Dichtungsband nach Anspruch 5 # dadurch gekennzeichnet „ 
dass das Ha £ t klebeband aus einem Klebstof f auf Basis von 
Vinylisobutylether oder Xsobuten besteht. 

9. Dichtungsband nach einem dear vorangehenden Anspruche, 
dadurch qekennzeichnet . dass die Dicfce des Kems/der Tra- 
gerschicht zwisclien 0,1 mm und 8 mm 1 x egt , be sondsr s bevor ~~ 
zugt zwischen 1 mm und 5 mm. 

10. Dichtungsband nach einem der vorangehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet , dass die Breite des Kerns/der Tra- 
gerschicht zwischen 1 mm und 10 mm liegt. 

11. Dichtungsband nach einem der vorangehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet , dass die Dicke der Ummante- 
lung/Beschichtung zwischen 0,2 und 1,5 mm liegt, besonders 
bevor zugt zwischen 0,5 mm und 1 mm. 

12 . Dichtungsband nach einem der vorangehenden Anspruche , 
dadurch gekennzeichnet , dass die Hurniant e lung / B e s chi chtung 
eine schaumartige Struktur aufweist. 

13 . Dichtungsband nach einem der vorangehenden Anspruche, 
dadurch crekennzeichnet , dass das Dichtungsband mifc verstar- 
kenden Elementen ausgerristet ist, die das Dichtungsband 
insbesondere in Langs ri chtung stabilisieren. 

14. Dichtungsband nach einem der vorangehenden Anspruche, 
dadurch crek ^rmz eichnet . dass das verstarkende Element aus 
der Gruppe ausgewahlt ist, die aus Paden, Gelegen, Geweben 
und Gewirken besteht* 



WO 2005/063906 PCT/EP2Q04/014329 



15 . Verfahren zur Herstellung eines Dichtungsbandes gema.fi 
einem der Anspriiche 1 bis 14 , dadurch oekennzeichnet * dass 
Kern- /Tragerschicht und expandiertes Haf tkl ebeband. in ei- 
genstandigen Prozessen als bahnf ormige Materialien herge- 
stellt werden, und anschliefiend zwei vorkonf ektionierte 
Haf tklebebandex, je eines pro Seite, zu einer Bahn aus dem 
elastischen Kern.- /Trager send ditanaterial zulaufen und mit 
diesem durch Dmcfc zusammengefugt werden. 

16. Verfahren nach Anspruch 15, dadurch (Tekenp ^ir^ftt-, 
dass z-ur Herstellung des expandierten Haf tklebebandes eine 
wassrige Dispersion des Haf tkl ebs toff s hergestellt wird, 
welche einen Fttllstof f aus thermoplastischen, mit Kohlen- 
wasserstoffgas gefullten Kmxststof fhohlkiigelchen enthalt, 
die bei Einwirkung einer Temperatur im Bereich zwischen 

70 °C und 140 °C expandieren, und die Dispersion zu einem 
Haf tkl ebeband verarbeitet wlrd, welches expand! ert wird. 

17. Verwendung eines Dichtungsbandes nach einem der An- 
spriiche 1 bis 14, zur Klebung von Daxnpf sperrenf ollen Oder 
Dampfbremsf olien, ijxsbe sender e zur Wandanschlussklebung . 



